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Serie C-Gage™ SLC1

Sensor de Etiquetas Autoadaptable

® Ajuste automatico continuode
umbral sensory compensacion de
deriva

@ Ningun otro ajuste — LAgica Digital
Adaptable (ADL)

® Precision de registro de +- 0’3 mm
tipica a velocidades hasta1’5m/s

o Deteccion fiable de la presencia de
la mayoria de tipos de etiquetas
sobre unrollo

* Etiquetas claras sobre un fondo
opaco

* Etiquetas claras sobre un fondo
claro

* Etiquetas opacas sobre un fondo
opaco

* Etiquetas opacas sobre un fondo
claro

o Caja de metal altamente resistente,
con ranura de 1mm

La Serie SLC1 es completamente
autodidacta y no necesita ningun tipo de
programacion; no hay que realizar ningiin
ajuste. Simplemente alinear el rollo de
etiquetas en la ranura, entre las guias, y
dejar que las etiquetas pasen por el sensor.
Después de pasar cuatro etiquetas
consecutivas o 25° milisegundos (lo que
sea mayor), el SLC1 aprenderd las
caracteristicas de las etiquetas y se
ajustara para obtener la compensacion de
deriva y el umbral sensor 6ptimos.

Para obtener los mejores resultados de
autoprogramacion, encienda el sensor o
lleve a cabo unareinicializacién una vez se
haya puesto el rollo en la ranura. Alinee las
etiquetas en las guias de alineacion de rollo
que se encuentran al lado de la ranura
sensora, de la forma mas completa
posible.

Para conseguir la mejor repetibilidad,
coloque la etiqueta de forma que cubra
toda el area sensora (entre las guias de
alineacion de rollo, tal como se muestra en
la figura 1). Algunas configuraciones de
etiquetas son detectadas con mayor
repetibilidad que otras; el sensor funciona
mejor cuando hay un cambio abrupto entre
las etiquetas (vea la figura 2). Por ejemplo,
las etiquetas con bordes muy afilados que
sean perpendiculares a la direccion del rollo
y que tengan mayores espacios entre las
etiquetas se detectan mas faciimente. Los
espacios pequefios entre las etiquetas y
las etiquetas cuya forma se estrecha en los
bordes de entrada y de salida son mas
dificiles de detectar.

Si se detecta una etiqueta con una forma
como la mostrada en la figura 3, se
obtendra una mejor repetibilidad si el borde
mas perpendicular de la etiqueta esta
completamente alineado con el area
sensora.

Fig. 1 Dejar que el rollo se deslice por
encima de la horquilla inferior con
una ligera tension reduce los efectos
de la oscilacion del rollo
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Fig. 2 Configuraciones sensoras
preferidas del Sensor de Etiqueta
SLC1
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Fig. 3 Para obtener una mejor
repetibilidad, alinee los lados planos
de las etiquetas entre las guias de
alineacion de rollo del sensor
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* Cambiar a la polaridad opuesta durante > 100 milisegundos para

reinicializar el microprocesador

Serie C-Gage™ SLC1
Sensor de Etiquetas Autoadaptable

Tecnologia

Calibraciéon

Intervalo de ajuste
Precision de registro **

Velocidad de Conteo Maxima**

Velocidad de Deteccion Min.**
Espacio minimo entre etiquetas

Alimentacion

Tension de alimentacion
Tension de rizado
Corriente sin carga

Proteccion

Salida
Corriente de carga continua
Punto de disparo de sobrecarga

Materiales
Caja

Tipo de proteccion

(IEC 60529/EN 60529)
Intervalo de temperatura
Cable

Conector

LED indicadores
Verde

Verde destellante
Amarillo

Verde/amarillo parpadeando

alternativamente
Accesorios
Connectores

RK4.5T-2 66 338 03
WK4.5T-2 66 600 02

sensor capacitivo que utiliza la
Ldgica Digital Adaptable
patentada (ADL)

ningln ajuste del usuario;
ajuste continuo automatico del
umbral de detecciony

compensacion de deriva

cada 250 ms o 4 etiquetas
0’3 mm tipica, a una velocidad

de cinta de hasta 1’5 m/s
velocidad de cinta de 61 m/s
velocidad de cinta de 90 mm/min
3mm

10...30 vCC
<10%
<60 mA

inversion de polaridad
picos transitorios
sobrecarga
cortocircuitos

< 150 mA
> 200 mA tipicaa 20 °C

aluminio mecanizado con
acabado anodizado negro
IP67

+5...+50 °C
2m, PVC 5 x 0,34 mm?
eurocon

alimentacion

sobrecarga de la salida

las salidas npny pnp estan
activadas

error interno; reinicializacion
del sensor

recto
en angulo recto (acodado)

** Basandose en un espacio de 3’2 mm entre etiquetas.
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SLC1-BB6 30 561 77 especifico para aplicaciones de pnp, npn cable
deteccion de etiquetas transparentes
SLC1-BB6-Q 30 561 78 especifico para aplicaciones de pnp, npn conector
deteccion de etiquetas transparentes

Procedimiento de reinicializacion

Las reinicializaciones se ejecutan al conectar el equipo, al cambiar
el tipo de etiqueta o como respuesta a una indicacion de error
interno. Para reinicializar, simplemente conecte la alimentacion del
SLC1 o apaguelo durante 1 segundo 0 més y vuélvalo a
encender. EI SLC1 también puede reinicializarse utilizando el cable
gris del sensor. Para hacerlo de este modo, conecte el cable gris
ala polaridad opuesta durante un tiempo > 100 ms.

Resolucién de problemas

El sensor de la serie SLC1 tiene dos diodos LED, el verde y el
amarillo:

Verde encendido continuamente: Sensor alimentado

Verde destellando a 4 Hz: Salida sobrecargada

Amarillo encendido continuamente: Salidas npn y pnp activadas

Verde y amarillo destellando
alternativamente a1 Hz:  Errorinterno; reinicialice el

sensor
Los errores internos estan provocados por varios factores:

* Humedad en laranura sensora

< Oscilacién extrema y prolongada de la cinta

= Obstruccion de etiquetas (etiquetas en contacto tanto con la
parte superior como con la parte inferior de las horquillas del

sensor)

Si se produce un error interno, corrija su causay lleve a cabo una
reinicializacion (desconecte la alimentacion durante al menos 1
segundo y conéctela de nuevo o conecte el cable gris ala
polaridad inversa durante un tiempo > 100 ms).

Sujeto a cambios sin previo aviso  Edicion 09.00 « P/N SD062I0A

Mantenimiento

El sensor de la Serie SLC1 puede desmontarse para limpiarlo de
forma periddica cuando sea necesario. Utilice una llave hexagonal
de 7/64” para quitar los cuatro tornillos de la parte inferior y saque
la horquilla inferior para limpiarla. Limpie las superficies de la
horquilla con un disolvente suave, como alcohol isopropilico,
teniendo cuidado en evitar la ventana sensora.

Notas de aplicacion

Para el sistema de etiquetas de avance escalonado (indexadas), la
velocidad de cinta instantanea puede llegar a ser hasta 3 veces
mayor que la velocidad media, segun el niUmero de etiquetas por
minuto. La velocidad maxima de recuento del SLC1, 61 m/s, hace
referencia a la velocidad instantanea, no a la velocidad media.

Deje que la cinta se deslice por encima de la horquilla inferior con
una ligera tension para reducir los efectos de la oscilacién de la

cinta.

No se recomienda utilizar etiquetas con tintas metélicas, grabados
sobre lAminas metélicas o substratos metdlicos con los Sensores

de la Serie SLC1.

ADVERTENCIA ! Estos sensores fotoeléctricos de presencia NO incluyen los circuitos redundantes de autocomprobacion
necesarios para usarlos en situaciones que comprometan la seguridad de las personas. El fallo o mal funcionamiento de un sensor
puede hacer que sus bornes de salida queden en condicién tanto activa como inactiva.




